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HINDAMISSTANDARD
CNC TOOTLEMISKESKUSE OPERAATOR, tase 4

Kutsestandardi nimetus: CNC tootlemiskeskuse operaator, tase 4
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1. Uldine informatsioon

Hindamisstandard on koostatud CNC to6tlemiskeskuse operaator, tase 4 taotlejate hindamiseks.
Hinnatakse jargmist kompetentsi:
% Puidu vdi puidupdhiste materjalide 18iketddtlemine CNC tdstlemiskeskustel

Hindamine viiakse labi kursuse |6ppedes vGi peale 1-aastast t66d puidupingitédlisena.

Hindamine viiakse l3abi kutseeksami hindamiskeskus staatuse saanud kutseGppeasutuse
Oppetdokojas ja —klassis.

Hindamist  teostab  erinevatest hindamise  osapooltest koosnev  hindamiskomisjon.
Hindamiskomisjonis on esindatud t66maailma ja koolitaja esindajad. Hindamiskomisjon on vdhemalt
viieliikkmeline.

Hindamine viiakse labi kahes etapis (teoreetiline ja praktiline etapp).

VOTA (varasemate &pingute ja tdokogemuse arvestamise) alusel kutse taotlemiseks peab taotleja
olema puidupingitodlisena té6tanud lhe aasta.

Hindamise esimeses etapis sooritab taotleja kirjalikke Ulesandeid (kimme nelja valikvastusega
testkiisimust) kutseeksami hindamiskeskus staatuse saanud kutseGppeasutuse dppeklassis. Vajadusel
vastab taotleja, kirjalike téd6de hindamise ajal, suuliselt hindajate kisimustele. Ulesannete
sooritamisega esimeses etapis tdendab taotleja jargmist kompetentsi:
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% Puidu vdi puidupdhiste materjalide 18iketdétlemine CNC td6tlemiskeskusel

Esimese hindamisetapi positiivne tulemus (kdigi hindamisstandardis kirjeldatud esimese etapi
hindamiskriteeriumide taitmine 60% ulatuses) on eelduseks teisele hindamisetapile pddasemiseks.

Teises etapis sooritab taotleja praktilise t66 vastavalt hindamisiilesandele kutseeksami
hindamiskeskus staatuse saanud kutseGppeasutuse Gppetdodkojas. Vajadusel viiakse praktilise t66
hindamise ajal labi intervjuu.

Kutseeksam loetakse mittesooritatuks kui valmistatud katsetdo ei ole edasiseks kasutuseks kdlbulik.
Hindamisele kuuluvad ka kontrollajaks I6petamata ja katkestatud katsetodd. Hindamiskomisjon
otsustab, kas on piisavalt hinnatavaid naitajaid taotleja kompetentsuse (le otsustamiseks. Praktilise
t66 sooritamisel tdendab taotleja jargmist kompetentsi:

% Puidu v3i puidupdhiste materjalide 18iketo6tlemine CNC to6tlemiskeskustel

2. Hindamiskriteeriumid

Tegevusnditaja ‘ Hindamiskriteeriumid
PUIDU VOI PUIDUPOHISTE MATERJALIDE LOIKETOOTLEMINE CNC TOOTLEMISKESKUSTEL
Kavandab oma edasise tegevuse Kavandab oma edasise tegevuse arvestades lahtellesannet,
arvestades lahtellesannet, arvestades | toote valmistamiseks koostatud joonist ja programmi,
toorikute kvaliteeti, toorikute kvaliteeti, to6tlemiskeerukust ja keskuse
tootlemiskeerukust ja keskuse vOimalusi.
vBimalusi. Kasutab oma t60s arvutit tasemel AO1 ja AO2.

Kasutab oma t60s eesti keelt tasemel B1 ja lhte vabalt
valitud voorkeelt (soovitavalt inglise keelt) tasemel A2.

Kasutab té6joonistel ja Kasutab té6joonistel ja tehnoloogiakaartidel olevat teavet
tehnoloogiakaartidel olevat teavet toorikute leidmiseks.
toorikute leidmiseks.

Kontrollib I16ikeriistade seisukorda ja Kontrollib I16ikeriistade seisukorda ja vastavust

vastavust tddoperatsioonile. téooperatsioonile.

Kaivitab ja seadistab CNC Kaivitab ja seadistab CNC tootlemiskeskuse vastavalt
tootlemiskeskuse vastavalt valmistajatehase juhisele (tehnoloogiline dokumentatsioon)
valmistajatehase juhisele ning valib olemasolevatest programmidest sobiva ja
(tehnoloogiline dokumentatsioon) vastavalt juhistele seadistab t66laua.

ning valib olemasolevatest
programmidest sobiva ja vastavalt
juhistele seadistab todlaua.

Valmistab detailid, kasutades Valmistab detailid, kasutades vajadusel abivahendeid ja
vajadusel abivahendeid ja Sabloone Sabloone vastavalt etteantud juhistele (sh tehnoloogiline
vastavalt etteantud juhistele (sh dokumentatsioon).

tehnoloogiline dokumentatsioon). Jargib tookeskkonna ja -ohutusndudeid, kasutades

tookaitsevahendeid ja ohutuid t66votteid.
Kasutab oma td6tsooni eesmargiparaselt ja hoiab selle
korras; kasutab materjale ja todriistu heaperemehelikult ja
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Hindamiskriteeriumid

saastlikult.

Hindab detaili vastavust tooillesandes
antud kvaliteedinduetele, m&otes,
markides ning kasutades kaliibreid ja
etalondetaile.

Hindab detaili vastavust tooulesandes antud
kvaliteedinduetele, mootes, markides ning kasutades
kaliibreid ja etalondetaile.

Eristab pingi veateateid ja reageerib
nendele, arvestades valmistajatehase
etteantud juhiseid.

Eristab pingi veateateid ja reageerib nendele, arvestades
valmistajatehase etteantud juhiseid.

Vajalike ettendhtud dokumentide taitmisel kasutab
erialaterminoloogiat, saab aru ja tdidab
juhenddokumentidest tulenevaid ndudeid.

Salvestab veateated ja tehnilised
parandust6od taites vajalikud
dokumendid.

Salvestab veateated ja tehnilised parandustood taites
vajalikud dokumendid.

Seiskab CNC t66tlemiskeskuse
vastavalt valmistajatehase juhisele.

Seiskab CNC tootlemiskeskuse vastavalt valmistajatehase
juhisele.

Korrastab ja puhastab pinki
igapaevaselt vastavalt nduetele.

Korrastab ja puhastab pinki igapdevaselt vastavalt nGuetele.

3. Hindamismeetodid ja nende kirjeldus

3.1.Esimese etapi hindamismeetodid

Kbik esimeses etapis hinnatavad kompetentsid hinnatakse kahe hindamismeetodiga:
- kirjalik test: taotleja sooritab, kiimne (10) kiisimusega, kirjaliku testiilesande, vastavalt

etteantud juhendile;

- intervjuu: taotleja tdendab tdiendavalt kompetentse, vastates vajadusel suuliselt hindajate
kiisimustele kirjalike t66de hindamise ajal.

3.2. Teise etapi hindamismeetodid

Koik teises osas hinnatavad kompetentsid hinnatakse praktilise tooga:

- praktiline katset66:

taotleja

valmistab CNC tootlemiskeskusel  puitmaterjalide

|6iketootlemise katsetdo vastavalt etteantud joonisele ja juhendile;
- intervjuu: taotleja tdendab kompetentse, vastates vajadusel suuliselt hindajate kiisimustele
vahetult praktilise katset66 hindamise ajal.

4. Hindamisiilesanded

Hindamislilesanded konkreetsete naditajate ja mootudega koostatakse igaks kutseeksamiks eraldi ja
kinnitatakse kutsekomisjonis. Hindamiskomisjoni liikmed kasutavad hindamise kaigus hindajate
praktilist juhendit ja hindamistabelit (lisa 1).

| etapp
Kirjalik test ja intervjuu.

1. Taotleja vastab kirjalikule testile (kuni 1,0 h).
2. Taotleja pdhjendab vajadusel oma vastuseid ja vastab tdiendavatele kiisimustele suuliselt

teooriat6o hindamise ajal.
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Il etapp

Katseto6 ja intervjuu.

1.Taotleja demonstreerib Ulesandele etteantud aja jooksul (kuni 1,5 h) CNC tootlemiskeskusel
puitmaterjalide |6iketootlemist ning tookeskkonna ja — ohutusnGuetest kinnipidamist,
tookaitsevahendite ja ohutute t66votete kasutamist.

2. Vajadusel vastab taotleja katset66 hindamise ajal suuliselt hindajate kiisimustele tooprotsesside,
to6ohutuse ja tooga seotud teadmiste kohta.

5. Hindamise korraldus
| etapp. Kirjalik t66 ja intervjuu

Hindamisiilesanne Hindamise korraldus

Taotleja vastab kirjaliku tilesande | 1. Taotleja saab valikvastustega testilesande.

kiisimustele etteantud aja 2. Taotleja koostab vastavalt Idhtellesandele kirjaliku
jooksul. Vajadusel vastab taotleja testvastuse.

tdiendavatele kiisimustele Etteantud aeg t66ks on max 1,0 h.

kirjaliku t66 hindamise ajal. 4. Taotleja esitab hindamiseks individuaalselt koostatud
vastused ja pohjendab neid vajadusel suuliselt teooriatdo
hindamise ajal.

w
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Hindamislilesanne

Hindamise korraldus

Taotleja demonstreerib
Glesandele etteantud aja jooksul
(kuni 1,5 h) puitmaterjalide
|16iketootlemist CNC
tootlemiskeskusel ning
tookeskkonna ja —
ohutusnduetest kinnipidamist,
tookaitsevahendite ja ohutute
toovotete kasutamist.

. Taotleja saab hindamiskomisjonilt kirjaliku Gilesande ja

katset00 joonise.

. Materjali ja seadmega tutvumine ja td6ohutusalane

juhendamine toimuvad katset66 paigas vahetult enne
testilesannet.

. Katset60 Ulesandeks on joonise jargi toote valmistamine,

kasutades toote valmistamiseks hindamiskomisjoni poolt
koostatud programmi.

. Taotleja valib toorikud ja valmistab ette vajalikud vahendid.
. Hindamiskomisjoni loal on lubatud isiklike kasitdoriistade

kasutamine.

. Taotleja sooritab etteantud aja jooksul ilesande voi

Ulesanded praktilises vormis.

. Vajadusel vastab taotleja katset66 hindamise ajal suuliselt

hindajate kiisimustele t66protsesside, todohutuse ja tooga
seotud teadmiste kohta.

Katsetoo katkestatakse juhul kui

esineb ohtlik tooohutuse nduete rikkumine voi ilmneb

markimisvaarne majandusliku kahju tekitamise oht.

6.Hindamisjuhend hindajatele

Tutvuge:
Enne hindamist:

kutse andmise korraga,

hindamiskriteeriumidega,
hindamismeetoditega,
hindamisiilesannetega,
hindamise korraldusega,

FrEFFEErEEEee

Hindamise ajal:

CNC tootlemiskeskuse operaator, tase 4 kutsestandardiga,
kompetentsipbhise hindamise mdistete ja pShimdotetega,
CNC tootlemiskeskuse operaator, tase 4 hindamisstandardiga,

hindamise Uldise informatsiooniga,

hindamisel kasutatavate vormidega.

+ jalgige igat taotlejat hindamisprotsessis personaalselt,

+ taitke iga taotleja kohta personaalne hindamisvorm,

+ esitage vajadusel kiisimusi hindamiskriteeriumide taitmise osas,

* hinnake iga hindamiskriteeriumi jargi,

+ katsetdo sooritamise kontrollaeg méaarake ldhtuvalt valmistatavate detaili vdi toote
todmahust. Kontrollaja Gletamise korral [6petage katset60.

+ vormistage vastavalt juhendile hindamistulemus iga hindamiskriteeriumi kohta.

Hindamise jarel:

% andke taotleja (te)le konstruktiivset tagasisidet,

% vormistage hindamistulemus,
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#* edastage oma ettepanek kutse andmise kohta kutsekomisjonile.
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7. Vormid hindajatele
Lisal

Praktiline juhend ja hindamistabel hindajale

Testklsimused
1. Testklsimuse laitmatu vastuse eest saab 10 hindepunkti.
2. Teooriatdo sooritamisel on maksimum punktide maar 100 hindepunkti.

Toomeetodite kasutamine
1. Saab joonise lugemisega iseseisvalt hakkama ja teeb Giged otsused — 10 hindepunkti;
2. lgavale otsuse eest 1 hindepunkt maha.

Tootamine CNC tootlemiskeskusel, nende seadistamine ja ohutusnduete jargimine.
1. Katset0o teostamiseks kasutatava masina dige kdsitsemise, digete toOvotete ja seadistamise
iseseiseva oskuse eest on véimalik koguda 100 hindepunkti.
2. lgavale kasitluse, ohtliku t66votte voi seadistamisvea eest 10 hindepunkt maha.
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T6O teostaja ees- ja perekonnanimi:

Isikukood:
Aeg teooriatddks: algus kell ................ , 16pp kell ...
Aeg katsetooks: algus kell ................. , 16pp kell ..................

Toodeldavate toodete nimetused:

Hinnatavad nditajad

Test Hinnatava naditaja

hindepunktid kokku
Hinnatava nditaja Maksimaalsed Tegelikult
objektid voimalikud saavutatud
hindepunktid tulemus
(kokku 100)
1. teooriakiisimus 10
2. teooriaklsimus 10
3. teooriaklsimus 10
4. teooriaklisimus 10
5. teooriaklsimus 10
6. teooriaklsimus 10
7. teooriaklsimus 10
8. teooriaklisimus 10
9. teooriakiisimus 10
10. teooriakiisimus 10
Toomeetodite kasutamine
Jooniste lugemine 10
CNC tootlemiskeskusel to6tamime, seadistamine
ja ohutusnduete jargimine
CNC too6tlemiskeskuse 100
kasutamine

Kutseeksam on sooritatud, kui taotleja saab 126 hindepunkti (60% maksimaalsest véimalikust 210
hindepunktist)

Saadud hindepunkte kokku .......

Eksamitd0 sooritatud/mittesooritatud:

Mittesooritamise

Kuupaev: /daatum/ Eksamikeskus: /kutsedppeasutuse nimi/
Hindamiskomisjoni esimees :

Hindamiskomisjoni lilkkmed
/koolitajate esindaja/ /ettevdtte esindaja/
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Lisa 2

Hindamise koondotsus

Vorm 5. Taotleja kompetentside hindamine
1. osa. Kirjalik Gilesanne ja intervjuu

Taotleja nimi:

Hindamise aeg:

Hindamise koht:
Hindamiskomisjoni esimees:

Hinnang

Kompetents Hindamiskriteerium Mitte
Taidetud tdidetud

PUIDU VOI PUIDUPOHISTE MATERJALIDE LOIKETOOTLEMINE CNC TOOTLEMISKESKUSTEL

1. Kavandab oma edasise tegevuse arvestades lahtellesannet, toote
valmistamiseks koostatud joonist ja programmi, toorikute kvaliteeti,
tootlemiskeerukust ja keskuse véimalusi.

2. Kasutab oma t60s arvutit tasemel AO1 ja AO2.

3. Kasutab oma t00s eesti keelt tasemel Bl ja lihte vabalt valitud
voorkeelt (soovitavalt inglise keelt) tasemel A2.

Hindamistulemus: Positiivne / Negatiivne
Tagasiside taotlejale:

ESF programm , Kutsete slisteemi arendamine”




| ) SIHTASUTUS

Ry cois Kutsekoda

Vorm 6. Taotleja kompetentside hindamine
2. etapp. Praktiline t60 ja intervjuu

Taotleja nimi:

Hindamise aeg:

Hindamise koht:
Hindamiskomisjoni esimees:

Kompetents Hindamiskriteerium

Hinnang

Taidetud

Mitte
tadidetud

PUIDU VOI PUIDUPOHISTE MATERJALIDE LOIKETOOTLEMINE CNC TOOTLEMISKESKUSTEL

1. Kasutab to6joonistel ja tehnoloogiakaartidel olevat teavet toorikute
leidmiseks.

2. Kontrollib 16ikeriistade seisukorda ja vastavust to6operatsioonile.

3. Kaivitab ja seadistab CNC to6tlemiskeskuse vastavalt
valmistajatehase juhisele (tehnoloogiline dokumentatsioon) ning
valib olemasolevatest programmidest sobiva ja vastavalt juhistele
seadistab todlaua.

4. | Valmistab detailid, kasutades vajadusel abivahendeid ja Sabloone
vastavalt etteantud juhistele (sh tehnoloogiline dokumentatsioon).

5. | Jargib t66keskkonna ja -ohutusndudeid, kasutades
tookaitsevahendeid ja ohutuid to6votteid.

6. Kasutab oma t6otsooni eesmargiparaselt ja hoiab selle korras;
kasutab materjale ja tooriistu heaperemehelikult ja saastlikult.

7. Hindab detaili vastavust tooulesandes antud kvaliteedinGuetele,
mootes, markides ning kasutades kaliibreid ja etalondetaile.

8. Eristab pingi veateateid ja reageerib nendele, arvestades
valmistajatehase etteantud juhiseid.

9. Salvestab veateated ja tehnilised parandustodod taites vajalikud
dokumendid.

10. | Vajalike ettendhtud dokumentide taitmisel kasutab
erialaterminoloogiat, saab aru ja tdidab juhenddokumentidest
tulenevaid ndudeid.

11. | Seiskab CNC tootlemiskeskuse vastavalt valmistajatehase juhisele.

12. | Korrastab ja puhastab pinki igapdevaselt vastavalt nGuetele.

Hindamistulemus: Positiivne / Negatiivne
Tagasiside taotlejale:
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