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KINNITATUD
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otsusega nr 8

HINDAMISSTANDARD
PUIDUPINGIOPERAATOR, tase 3

Kutsestandardi nimetus: Puidupingioperaator, tase 3

Uldine informatsioon

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

L.5.

1.6.

1.7.

1.8.

Puidupingioperaator, tase 3 kutseeksami eesmirk on kutse taotleja kutsealase kompetentsuse

hindamine.

Hindamine viiakse libi peale kutsealaste dpingute 1dppemist vdi VOTA (varasemate Spingute ja
tookogemuse arvestamise) alusel vihemalt 1-aastane td6kogemus puidupingioperaatorina ning lébitud

taiendkoolituse raames omandatud ka vastava kutseala teoreetilised teadmised.

Kutsealast kompetentsust hindab erinevatest osapooltest koosnev vihemalt kolmeliikmeline

hindamiskomisjon.

Hindamine viiakse lidbi kutsealase Opingute ldbijatele kutsedppeasutuses, tOOmaailmast tulnutele

selleks kutsekomisjoni otsusega méératud kohas.

Kutseeksami korraldamise ja hindamise aluseks on puidutootlemise valdkonna kutsestandard

»Puidupingioperaator, tase 3 nduded ning kédesolev juhend koos selle lisadega.

Puidupingioperaator, tase 3 kutseeksam koosneb kahest etapist: e-test/teooriatéd (EIS-siisteemis),
milles sooritaja peab saavutama vdahemalt 60% maksimaalsest vdimalikust hindepunktist, et paiseda
jiargmisele etapile, milleks on etteantud tehnilise dokumentatsiooni jérgi detaili valmistamine

puidutodtluspinkidel (edaspidi katsetoo).
Kutseeksami 1opptulemust hinnatakse pohimottel: sooritatud / mittesooritatud.

Kiesoleva juhendi kinnitamine ja muutmine kuulub MTU Eesti Méblitootjate Liidu puidueriaalade

kutsekomisjoni padevusse.



2. Hindamiskriteeriumid

Tabel 1

2.1. Kutse taotleja kompetentside hindamise tabel: Toendatakse
<
en

. < :Q
Kohustuslikud . C e 20 S
. Hindamiskriteeriumid ja tegevusnéitajad b7 5]
kompetentsid 2 &
-~

A.2.1 Puidu ja puidupdhiste materjalide mehaaniline ja 16ike tootle mine toopinkidel

1. Tehnilise dokumentatsiooniga Tutvub tosiilesande tditmiseks vajaliku tehnilise dokumentatsiooniga ning veendub, et see X X

tutvumine on selge ja arusaadav. Vajadusel tipsustab todilesande sisu.

N - Korraldab etteantud todiilesandest lihtuvalt oma vahetu tookoha, pidades silmas

2. Nouetekohase todkoha v . - . S . -

. toddeldavate toorikute modtusid, kogust ja kvaliteeti ning optimaalset materjalikasutust, X

korraldamine - . L .

samuti tootlemiskeerukust ja to6pingi voimalusi.
Kontrollib, et tookoha vahetu lihedus on korras ja ohutu. To6tervishoiu- ja ohutusndudeid

3. Ohutusnéuete jargimine silmas pidades veendub, et to6ks vajalikud isikukaitsevahendid (prillid, kindad, X

turvajalandud jm) on olemas ja korras.
Organiseerib tddkohta tehnilisele dokumentatsioonile vastavad toorikud ning detailide

4. Toorikute ja abimaterjalide ladustamiseks vajaliku transportvahendi (kaubaalus, kiru jm). Kontrollib iile to6tlemiseks X X

ettevalmistamine ja kontrollimine vajalike abimaterjalide (liim, servakant, spoon jm) olemasolu ning nende vastavuse

tehnilise dokumentatsiooni nduetele. Kontrollib iile Sabloonide ja rakiste korrasoleku.
Vaatab iile ja veendub t66pingi tédorgani, mddte- ja kaitseseadmete ning jadtmedrastuse
stisteemi korrasolekus.

5. Toopingi korrasoleku kontrollimine |Kontrollib iile tehnoloogiaprotsessis vajalike parameetritega surudhu, tddorgani X

to6temperatuuri jm nduetele vastavuse, to0pingis paiknevate 1dikeriistade, lihv- ja
abimaterjalide vastavuse tehnilisele dokumentatsioonile ning nende korrasoleku.
Seadistab etteantud todiilesandest ja tehnilisest dokumentatsioonist lihtudes, Sabloone,
rakiseid ja modteseadmeid kasutades t60pingi.
6. Toopingi seadistamine t66ks JZ/[;):haani]jsel tootlemisel seadistab tehnoloogiale vastavad parameetrid (temperatuur, surve X
Loiketodtlemisel valib ja paigaldab sobiva Ioikeriista ja lihvmaterjali ning seadistab pingi
proovitoorikuid kasutades.
7. Puidust Vi puidupdhisest \Nlhalmisfab té?épingil mehaam:].ife (koostab spooniséir‘ki, pressi-b, s-ervape-aljs-tab Jms.) voi
L .. . . Ioiketdotlemise teel (saeb, hooveldab, puurib, freesib, treib, lihvib) toorikuid, rakendades X
materjalist detaili valmistamine b e
ergonoomilisi ja ohutuid to6votteid.
Hindab pisteliselt t66 kdigus detaili vastavust tehnilises dokumentatsioonis antud

8. Kvaliteedi kontrollimine mdotudele ja kvaliteedinduetele, kontrollides visuaalselt voi kasutades selleks X

mddtevahendeid, kaliibreid, etalondetaile jms.

9. Detailide ladustamine Ladusta'b de.talhd' ne{d vtgastamata,. ohutult ja jirgneva te.h'nolf).oglas ettendhtud . X

operatsiooni tarvis kiepdraselt. Vajadusel puhastab detailid tdiendavalt enne ladustamist.

A.2.2 Puidupingioperaator, tase 3 kutset libiv kompetents

1. Arvutikasutamise oskused: arvuti- ja internetikasutamise pohitded, internetiturvalisuse pdhimotted X

2. Kasutab oma tooeesmirkide saavutamiseks kdiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi ning valmistab X X

kvaliteetseid tooteid, mis vastavad etteantud tehnilisele dokumentatsioonile.

3. Peab kinni tdhtaegadest ja tehnoloogiast tulenevast marsruudist. X

4. On tépne, kasutab oma aega efektiivselt, tootab siisteemselt ja organiseeritult ning jérgib etteantud juhiseid, protseduure ja X

5. Kasutab voimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks. X X

6. Tood tehes analiitisib ta enda tegevusi ja to0s ette tulnud probleeme. Vajadusel korrigeerib oma tegevusi voi teeb X X

7. Saab aru tootmisprotsessist tervikuna, moistab enda rolli ja vastutust selles. X X

X — pohiline tdendamise vdimalus



3. Hindamismeetodid ja nende Kirjeldus

Kutse taotleja kutseoskuste hindamisel kasutatakse jargnevaid hindamismeetodeid:
a) Sooritajate teadmiste ja vaimsete oskuste hindamine toimub e-testi/teooriatdd teel, hdlmates
kiimmet kiisimust (valik vastustega kiisimusi).

b) Vaimsete ja sensomotoorsete kutsecoskuste rakendusvalmiduse hindamine toimub katset6o
(joonise lugemise, materjali tundmise, -todtlemise ja toOtlemistdpsuse ning kvaliteedi
hindamise), kéigus.

¢) Vajadusel oma seisukohtade pShjendamine ja tdiendavate kompetentside tdendamine, vastates
suuliselt hindajate kiisimustele.

4. Hindamisiilesanded ja hindamise korraldus

4.1 Hindamiskomisjoni litkmed l&dhtuvad kutse taotleja kompetentside hindamisel ,,Kutse taotleja
kompetentside hindamise tabel* —ist (Tabel 1 punktis 2.1).

4.2 Hindamise objektid jagunevad kaheks etapiks: e-test/teooriatéoo ning katset6o sooritamine.
4.3 E- test/teooriatod (vajadusel paberkandjal test).
4.3.1 E-testi/teooriatdd eesmark on kontrollida kutse taotleja erialast kompetentsust.

4.3.2 Kutse taotleja sooritab valikvastustel ja eriiilesandel pohineva e-testi/teooriatdd ja  selle
sooritamiseks ettendhtud kontrollaeg on max 20 minutit.

4.3.3 E-test/teooriatdd teostatakse elektroonilises keskkonnas EIS, (vdimaluste puudumisel
paberkandjal).

4.3.4 Positiivne tulemus eeldab 60% testipunktide saavutamist maksimaalsest vdimalikust
sooritusest ja _on eelduseks praktilisele toole pidsemiseks.

4.4 Katsetoo6 sooritamine.

4.4.1 Kautse taotleja tdidab tehnoloogiakaardi (vormi néidis: Lisa 4, tabel 4), tuginedes joonisele
ja katset00 tilesandele.

4.4.2 Ettendhtud kontrollaeg tehnoloogiakaardi koostamiseks on kuni 30 minutit, mis
maédratakse kutsekomisjoni poolt 1dhtuvalt detaili keerukusest voi eripérast.

4.43 Kutse taotleja demonstreerib puidutddtluspinkidel puitmaterjalide 1diketdotlemist ning
tookeskkonna ja — ohutusnduetest kinnipidamist, tookaitsevahendite ja ohutute to6vitete
kasutamist.

4.44 Kutse taotleja seadistab pingid tooks, sooritab todoperatsioone oOigesti ja ohutult,
mahtudes etteantud piiraegadesse (piirajad médratakse konkreetse detaili valmistamise

3



kohta ja kirjeldatakse tabeliga; Lisa 2, Tabel 2) todoperatsioonide sooritamisel, vajadusel
annab selgitusi hindamiskomisjoni liikmetele.

4.4.5 Kautse taotleja hindab valminud katset6o detaili tootlemistdpsust, hindab detaili vastavust
antud modtudele ja kvaliteedinduetele kasutades selleks mdodtevahendeid, kaliibreid jms
fikseerides mittevastavused ning kirjeldab voimalusi nende korvaldamiseks.

4.4.6 Katsetod detaili valmistamiseks puidutdotluspinkidel ja tootlemistdpsuse hindamiseks
ettendhtud kontrollaeg on kuni 60 minutit.

4.5 Katsetoo loetakse sooritatuks kui koik tegevused mahuvad kontrollacgadesse ja ,Lisas 1¢
kirjeldatud hindamiskriteeriumid on tdendatud hinnanguga tdidetud.

5. Hindamisjuhend hindajatele

Hindamiskomisjoni liikmetele tutvumiseks materjalid, enne kutseeksamit:

e Puidupingioperaator, tase 3 kutsestandardiga,

e kompetentsipohise hindamise mdistete ja pdhimdtetega,
e Puidupingioperaator, tase 3hindamisstandardiga,

e kutse andmise korraga,

¢ hindamise iildise informatsiooniga,

¢ hindamiskriteeriumidega,

¢ hindamismeetoditega,

e hindamisiilesannetega,

¢ hindamise korraldusega,

e hindamisel kasutatavate vormidega.

Hindamise ajal:

e jélgige igat taotlejat hindamisprotsessis personaalselt,

e ecsitage vajadusel kiisimusi hindamiskriteeriumide tditmise osas,

¢ hinnake iga hindamiskriteeriumi jargi,

e kontrollaja iiletamise korral 16petage katsetdo,

e vormistage vastavalt juhendile (Lisas 2, Tabel 2) hindamistulemus iga hindamiskriteeriumi kohta.

Hindamiskomisjon teeb kutseeksamite tulemuste pohjal koondtabeli( Lisa kutse taotleja kohta ja need esitab
ettepaneku puiduerialade kutsekomisjonile, kes kinnitab/ei kinnitab kutseeksami tulemused.



6.

Vormid hindajatele
Lisa 1

Praktiline juhend ja hindamistabel hindajale

E-test/teooriatoo:

1.
2.

3.
4.
5.

Viiakse 1dbi EIS-siisteemi keskkonnas http://eis.innove.ee/eis.

E-testi koosneb 10 kiisimusest. Testi loetakse 1dpetanuks kui sooritaja on vajutanud lehe all servas nupp
»Lopetan testi“ v3i peale kontrollaja tiitumist.

E-test loetakse sooritatuks, kui kutse taotleja on kogutud vihemalt 60% max vdimalikust hindepunktist
Saavutatud tulemus kantakse ,,Hindamise koondtabelisse* (Lisa 3).

Positiivne tulemus on eelduseks praktilisele toole paddsemiseks.

Katsetoo hindamine:

1.

Joonise ja katsetod lilesande (tehnilise dokumentatsiooni) pdhjal tehnoloogiakaarti informatsiooni
(seadistusmddtmed, 1dikeriistad, mddtmisvahendid jms) kandmine toimub individuaalselt selleks
kohandatud to6kohal.

Kutse taotlejal on tehnoloogiakaarti informatsiooni kandmiseks aega kuni 30 minutit.

Kutse taotleja seadistab pingid, sooritab tddoperatsioonid Oigesti ja ohutult, mahtudes etteantud
piiraegadesse todopetatsioonide sooritamisel.

Hindamiskomisjon hindab katset6d kéigus koiki ,,Katset6o hindamislehel” (Lisa 2 Tabel 2) kirjeldatud
hindamiskriteeriume hinnanguga: tdidetud (+) vOi mitte tdidetud (-) ja teeb vastavad mirkmed
hindamislehele.

Katset6o detaili valmistamiseks puidutdotluspinkidel puitmaterjalide ja tootlemistdpsuse hindamiseks
ettendhtud kontrollaeg on 60 minutit.

Katsetdo loetakse sooritatuks, kui koik tegevused mahuvad kontrollaegadess ja lisa 2 tabel 2 kirjeldatud
hindamiskriteeriumid on tdendatud hinnanguga tiidetud.

Hindamise koondotsus

1.

Hindamiskomisjon koostab kutseeksami tulemuste alusel Hindamise koondtabeli (Lisa 3, tabel 3) kutse
toendamise vOi mittetdendamise kohta ja esitab ettepancku puiduerialade kutsekomisjonile
kinnitamiseks.

Hindamiskomisjon annab eksami 16ppedes tagasiside eksami tulemustest taotlejale.



7. Taotleja kompetentside hindamistabelid

Katsetoo hindamisleht

Tabel 2

Lisa 2

Hinnangu lahtrisse margitakse + kui nduded tdidetud ja - kui tditmata; piisav kutseoskuste tdendamine eeldab kdigi kirjeldatud nduete tditmist

Masintdootlemine
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Hindamistulemus: tdendatud (T), mitte tdendatud (MT)

Hindamiskomisjoni esimees:

Hindamiskomisjoni liikmed:

Lisa 3



Koondtabel kutse omistamisel

Tabel 3
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1 2 3 4 5 6 7
1 1.1 78% T T sooritanud
2 1.2 52% MT MT |sooritamata kbigis osade toendamata
3 1.3 65% T MT |sooritamata 5 osas tdendamata
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

Eksam sooritatud/mitte sooritatud

Kuupéev:

Hindamiskomisjoni esimees:

Hindamiskomisjoni liikmed:




Tehnoloogiakaart

Tabel 4

Taotleja nimi voi nr:

Lisa 4

Max
Taida kaart vastavalt joonisele, toorikust peab valmima(arv ette antud) ............ detail/-i, puiduliik maara hiliem konkreetse tooriku jargi.
Tehnoloogiakaart Toote/ detaili nimetus : Puidu lik: dige puiduliik 1 punkti
Katset66 detail 1 y
toorikute/detailide arv pikkus faius paksus
Tooriku mo6tmed: LEa
i etteantud etteantud etteantud etteantud max
Tooriku maht( m?) tk arv oige tehe,andmed ehk médtmed, mdbtiihik, vastus,maétiihik 11 punkti
1 punkt 2+ 3 +1+3+1=10 punkt
Detaili médtmed: tk arv Gige modde+ madtihik Gige modde+ maootihik Bige modde+ maodtihik 4 punkti [ Livend
1 punkt 1 punkt 1 punkt 1 punkt
Toovahendid Seadistusvahend ( tugi- ja
Nr. Operatsioon véi siire L . .~. L méotmis-, suunamisseade, rakis, Juhised, seadistusmédtmed
toopink voi tookoht masinléikur, tooriist Kontrollimisvahendid sabloon)
Max [Lavend
T mEEEh e || e MERED
Naiteks: g . vajalikud Taotleja maarab seadistumddtmed jm juhised
parameetrid Ay "
modtmisvahendid
1 |Soone Isikamine freespink ketasfrees 120%4*30 nihik juhtlatt soone sligaws ............. mm, laius ............ mn
kaugus |dhimast servast ............ mm
2 |otsamine k ypink saeketas 2350mm Z........ nurgik kelk koos tugilatiga ° alla
3 |Kkwliteedi kontrollimine [ [ ,
4 |Augu puurimine vertikaalpuurpink puUr @........... mm nihik tugilatt koos piirikuga augu sligaws ............ mm
Jne
Jne
Jne
Jne
Jne
Jne
Jne

naiteks: max 36 punkti / Iaevend 25 punkti (seal juures mdotmete maaramisel voib eksida kuni kolmel korral, kuid tahelepanu juhtimisel peab vea parandama suulisel kisitluse kaigus)




