KINNITATUD
Kutsekomisjoni 14.12.2020

otsusega nr 9/2020

HINDAMISSTANDARD
TISLER, tase 4

Kutsestandardi nimetus: Tisler, tase 4

1. Uldine informatsioon
1.1 Tisler, tase 4 kutseeksami eesmérk on kutse taotleja kutsealase kompetentsuse hindamine.
1.2 Hindamine viiakse 14bi peale kutsealaste dpingute 10ppemist.

1.3 Kutsealast kompetentsust hindab  erinevatest osapooltest koosnev vidhemalt kolmeliikmeline
hindamiskomisjon.

1.4 Hindamine viiakse 14bi kutsealase Opingute libijatele kutsedppeasutuses, toomaailmast tulnutele selleks
kutsekomisjoni otsusega méadratud kohas.

1.5 Kutseeksami korraldamise ja hindamise aluseks on puidutéétlemise valdkonna kutsestandard ,, Tisler, tase 4
noduded ning kdesolev juhend koos selle lisadega.

1.6 Kutseeksam loetakse sooritatuks, kui kutse taotleja tdoendab kutsestandardi kohaselt kodik kohustuslikud
kompetentsid. Kogub e-testis (teoreetilises teadmistekontrollis) vihemalt 60% maksimaalselt voimalikest
hindepunktidest, tdidab eksamitddle ning selle esitlusele esitatud tegevusnditajad ja tdendab vestluse kdigus
kutsestandardiga kirjeldatud puuduvad tegevusniitajad. Eksamit6d hindamine viiakse ldbi kolmes osas
(praktiline, teoreetiline ja esitlus/intervjuu).

1.7 Kutseeksami e-testil vihemalt 60% livendi mitte saavutamisel on kutse taotlejal voimalus sooritada kordus
e-test kutsekomisjoni otsusega médratud kohas 1 aasta jooksul, omakuludega tasu suuru 125 eurot.

1.8 Kutseeksami 1opptulemust hinnatakse pohimottel: sooritatud / mittesooritatud.

1.9 Kiesoleva juhendi kinnitamine ja muutmine kuulub MTU Eesti M&oblitootjate Liidu puidueriaalade
kutsekomisjoni padevusse.



2. Hindamiskriteeriumid

2.1 Kutse taotleja kompetentside hindamis tabel:
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A.2.1 Ettevalmistustood puidu voi puidupohistest materjalidest toodete valmistamiseks
Koostab tootilesande tditmiseks vajaliku tehnilise
1. Toote tehnilise dokumentatsiooni, sh CAD keskkonnas toote tehnilised
dokumentatsiooni joonised, ldhtudes eskiisist, ndidisest, kavandist, kliendi soovist, | x v X
koostamine paigalduskoha eripdrast vms. Vajadusel tdpsustab ldhtetilesande
sisu.
2 Nouetekohase to6koha | Korraldab .etteantu.d tooiilesandest léiht.uvalt oma vahetu .
korraldamine tookoha, pidades silmas toovotete ratsionaalsust, ergonoomikat | X X
ning toddeldavate toorikute ja detailide modtusid ja kogust.
3. Ohutusnduete ant'rollib., §t téé'koht on ko'rras jé'l qhutq. Veendub, 'et tooks
jérgimine yajallkud 151kul.<a1tsevahend1d (prillid, kindad, turvajalanoud X | X | X X X
jm) on olemas ja korras.
Organiseerib tookohta tehnilisele dokumentatsioonile vastavad
4. Toorikute, detailide ja [toorikud, detailid ning nende ladustamiseks vajaliku
abivahendite transportvahendi (kaubaalus, kéiru jm).Kontrollib iile toote
ettevalmistamine ja valmistamiseks vajalike abimaterjalide (liim, servakant, spoon, L
kontrollimine manused jm) olemasolu ning nende vastavuse tehnilise
dokumentatsiooni nduetele.
5 Tosvahendite Kontrollib iile §ablqonide j:d rakiste ole'm'c.lsolu janende .
oL korrasoleku. Valib ja valmistab ette vajalikud todvahendid
valimine ja . AN N o X X
ettevalmistamine elektri- ja pnf:umc.)toornstad, lahtudes tehnilisest
dokumentatsioonist.
A.2.2 Puit- ja puidupohiste materjalide tootlemine toopinkidel ja seadmetel.
Vaatab iile ja veendub to6pingi todorgani, moodte- ja
kaitseseadmete ning jadtmedrastuse siisteemi korrasolekus.
1. Toopingi korrasoleku KontNrollibni%le tehl?oplogiaprotsessi.s.Vajalike parameetritega
Kontrollimine S}l.lju(.)hu., toGorgani too~t.emp.e.:ratuur1 jm n.ouetlee vastavuse, X v
toopingis paiknevate Idikeriistade, lihv- ja abimaterjalide
vastavuse tehnilisele dokumentatsioonile ning nende
korrasoleku.
Seadistab etteantud todiilesandest ja tehnilisest
2. Toopingi seadistamine | dokumentatsioonist lahtudes ning Sabloone, rakiseid ja
tooks modteriistu kasutades to6pingi. To6tlemisel seadistab L A
tehnoloogiale vastavad to0pinkidel ja seadmetel parameetrid.
Loiketootlemisel valib ja paigaldab sobiva ldikeriista ja
3. Puidust voi lihvmaterjali ning seadistab pingi proovitoorikuid kasutades.
puidupdhisest materjalist | Valmistab toSpingil mehaanilise (koostab spoonisérki, pressib,
tooriku, detaili v3i toote | servapealistab jms.) vOi 16iketodtlemise teel (saeb, hooveldab, A
valmistamine puurib, freesib, treib, lihvib) toorikuid, detaile voi tooteid,
rakendades ergonoomilisi ja ohutuid toovotteid.
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4. Kvaliteedi

Kontrollib pisteliselt t66 kéigus tooriku, detaili voi toote
vastavust tehnilises dokumentatsioonis antud mddtmetele ja
kvaliteedinduetele, hinnates visuaalselt vo1 kasutades selleks
modteriistu, kaliibreid, etalondetaile jms. Kontrollib pisteliselt

. t60 kéigus tooriku, detaili voi toote vastavust tehnilises X | v
kontrollimine S . . DR
dokumentatsioonis antud mdotmetele ja kvaliteedinduetele,
hinnates visuaalselt voi kasutades selleks mooteriistu,
kaliibreid, etalondetaile jms. Toode peab olema lopptulemusena
kaubanduslikult turustatav.
A.2.3 Toorikute, detailide v6i toodete loiketootlemine Kkésitooriistadega, sh pneumo- ja elektritooriistadega
| Kisitéoriistade Val.ib léil.l.tgvna}t Yalmistatavas‘F tootest ja kg;utatavast materjalist
valimine ja soblva ka51t00r1}sta. K"(in'?olllb sel.lfz tehnilist knonrrasolekqt. < | v
ettevalmistamine ks Vajadusel Va.llmlstab. toOriista ette jdrgnevaks to0protsessiks
(hooldab, dlitab, teritab, puhastab vm).
2. M6otmine, méarkimine
ning Sabloonide ja Valib lahtuvalt valmistatavast tootest sobiva modteriista, v

konduktorite kasutamine

Sablooni voi konduktori ning mdddab ja mérgib tooriku, detaili.

3. Puidu voi puidupdhise
materjali [0iketdotlemine

Tootleb kisitdoriistadega puitu ja puidupdhist materjali,
arvestades nende omadusi ja etteantud kvaliteedindudeid ning
jérgides késitooriistade kasutamise juhendeid ja ohutusndudeid.

4. Kvaliteedi
kontrollimine

Kontrollib t66 kéigus tooriku, detaili voi toote vastavust
tehnilises dokumentatsioonis antud mdotmetele ja
kvaliteedinouetele, hinnates visuaalselt voi kasutades selleks
modteriistu, kaliibreid, etalondetaile jms. Toode peab olema
1opptulemusena kaubanduslikult turustatav.

A.2.4 Puidust ja puidupdhistest materjalidest detailide ja toodete viimistlemine

1. Viimistletava pinna
ettevalmistamine

Valmistab viimistletava pinna ette (pahteldamine, lihvimine,
tolmu eelmaldamine jne) ldhtudes tehnilisest
dokumentatsioonist ja viimistletava materjali omadustest.

2. Detaili voi toote
viimistlemine

Viimistleb pinda késitsi voi pihustuspiistoliga (peitsib, varvib,
lakib, vahatab, dlitab vm), arvestades viimistletava pinna ja
viimistlusmaterjali omadusi, 1dhtudes tehnilisest
dokumentatsioonist ja ning jargides kvaliteedi- ja
ohutusndudeid.

3. Viimistluse kvaliteedi
hindamine

Hindab toodete viimistlust, vottes aluseks kvaliteedinduded.
Viimistlusvigade ilmnemisel selgitab vilja nende tekkimise

pOhjuse. Votab kasutusele meetmed vea parandamiseks ning
edasiseks viltimiseks.




A.2.5 Mo6bli ja puittoodete montaaz ja paigaldamine

1. Detailide ja manuste | g omplekteerib toote detailid ja manused vastavalt tehnilisele

komplekteerimine dokumentatsioonile ja hindab nende vastavust kvaliteedinduetele.

2. Toote koostamine Koostab detailidest toote.

3. Toote pakendamine

transportimiseks Pakendab detailid voi toote, tagades selle sdilimise transportimisel.
Hindab paigalduskoha ja toote tehnilises dokumentatsioonis
margitud modtmete vastavust ning kontrollib, et detail voi toode ei
ole transpordi kdigus kahjustatud. Mittevastavuse voi defekti

4. Toote paigaldamine ilmnemisel teavitab sellest kokkulepitud korras vastutavat isikut.

objektil Paigaldab ja sobitab paigalduskoha eripdra arvestades (olemasolev

moobel, ndgusad porandad, seinte mittetdisnurksus pdranda suhtes
jms.) toote, kasutades asjakohaseid todvahendeid ja votteid.
Tootleb tootesse selle paigaldamiseks vajalikud avad voi 16iked.

Hindab paigaldustodde kvaliteeti ja kontrollib, et toote nihtavatele
5. Kvaliteedi hindamine |pindadele ei ole paigaldamise kiigus tekkinud vigastusi.
Voimalusel parandab vigastused.

B.2.6. Tisler, tase 4 kutset libiv kompetents

1. Kasutab oma té0eesmirkide saavutamiseks koiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi
ja oskusi ning valmistab kvaliteetseid tooteid, mis vastavad etteantud tehnilisele
dokumentatsioonile.

2. Peab kinni téhtaegadest ja tehnoloogiast tulenevast toote voi detaili valmimise marsruudist.

3. On tépne, kasutab oma aega efektiivselt, tootab siisteemselt ja organiseeritult ning jérgib
etteantud juhiseid, protseduure ja ohutusndudeid.

4. Kasutab voimalusi enese arendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks.

5. Tood tehes analiiiisib ta enda t60s ette tulnud probleeme. On voimeline suhtuma mdistvalt
kriitikasse, suudab sellest jareldusi teha ja oppida.

6. Saab aru tootmisprotsessist tervikuna, mdistab enda rolli ja vastutust selles.

7. Arvutikasutamise oskused (Lisa 1 — Digipadevuse enesehindamise skaala): Kasutab oma
igapdevatoos arvutit infotootluse, sisuloome, ohutuse, kommunikatsiooni ja
probleemilahenduse osas iseseisva kasutaja tasemel. Omab tildteadmisi CAD 2D
joonestamisest.

X — pohiline tdendamise voimalus
V — vajadusel tdiendav tdendamis voimalus



3. Hindamismeetodid ja nende kirjeldus
Kutse taotleja kutseoskuste hindamisel kasutatakse jargnevaid hindamismeetodeid:

1. Kutsealaste teadmiste ja vaimsete oskuste hindamine toimub e-testi teel, hdolmates vihemalt kiimmet
kiisimust (valik vastustega kiisimused, tekstiilesanded v&i tehnoloogiakaardi tdimine).

2. Kutseteadmiste ja vaimsete oskuste hindamine modblitoote valmistamise kohta koostatud laiendatud ja
pohjendatud tehnilise dokumentatsiooni (seletuskirja) abil.

3. Vaimsete ja sensomotoorsete kutseoskuste rakendusvalmiduse hindamine praktilisetod (modblitoote
valmistamine) sooritamise alusel.

4. Oma seisukohtade pohjendamine ja tdiendavate kompetentside tdendamine suulise esituse, kiisimustele
vastamise ja soovi korral tdiendava digimaterjali kaudu.

4. Hindamisiilesanded ja hindamise korraldus

4.1 Hindamiskomisjoni liikmed ldhtuvad kutse taotleja kompetentside hindamisel lisa 1, 2 ja 3
koostatud juhenditest.

4.2 Hindamise objektid:

4.2.1  Eksamito6 sooritamisel tdendab taotleja erialaseid teadmisi ja oskuseid.
4.2.2  Eksamitdd on kutse taotleja poolt iseseisvalt koostatud teoreetiline-praktiline t66, mille
eesmirgiks on anda iilevaade opingute kédigus omandatud teadmistest ja oskustest.
4.2.3  Eksamitoo iilesanne koosneb kahest osast:
4.2.3.1 toote dokumentatsiooni (edaspidi seletuskiri) koostamisest

4.2.3.2 nduetele vastava toote valmistamisest.

4.2.4  Eksamitoona valmiv toode peab vastama jargmistele tingimustele:
4.2.4.1 Eksamitdoks on eritellimusel valmiv kvaliteetne mdoblitoode.

4.2.4.2 Eksamitoona valmistatava toote gabariitmdotmete (pikkus, laius/siigavus, korgus) summa
peab olema vihemalt 1500mm.

4.2.4.3 Toode peab sisaldama vahemalt {ihte sahtlit, ust ja spooniga pealistatud pinda.
4.2.4.4 Eksamitool voib kasutada erinevaid puitmaterjale.

4.2.4.5 Sahtli kiiljed peavad olema valmistatud tdispuidust, nurgaseotised traditsioonilisi késitdoriistu
kasutades, sisaldama vihemalt nelja keelega (kolme pesaga) kalasaba- v3i rédptappseotist.

4.2.4.6 Raamuks valmistatakse harktappseotisega seadmeid ja puidutdotluspinke kasutades.

4.2.4.7 Valmis eksamitdod peab olema 1dppviimistlusega.

4.2.4.8 T66 tulemusena valmistatud toode peab olema esteetilise vilimusega ja kasutuskolblik.
4.2.5 Eksamitdo teostatakse kutsedppeasutuse poolt médratud todkojas.

4.2.6 Eksamitod 10plik hindamine toimub suulise esitluse vormis, kus kirjeldatakse eksamitdo
valmimist ning tdendatakse kutsestandardiga ndutud kompetentse. Soovitav on kasutada
toetavana digitaalset esitlusmaterjali.
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Eksamitoo seletuskiri sisaldab alljirgnevat andmestikku (lisa 4 ja lisa 5):
Tiitelleht

Sisukord

Sissejuhatus

Materjalide valiku ning konstruktsioonide pdhjendus
Joonised tootest

3.1. Koostejoonis tootest

3.2. Koostu joonis

3.3. Taispuitdetaili joonis

3.4. Kilpdetaili joonis

Detailide ja toorikute loetelu ning lahtildikuskaardid
Puitmaterjali kulu ning maksumuse arvutamine

Toote valmistamise tehnoloogia kirjeldus

6.1. Tehnoloogaikaart tdispuidust kilpdetaili valmistamine
6.2. Tehnoloogiakaart tdispuidust lattdetaili valmistamine
6.3. Tehnoloogiakaart koostetddde kohta

6.4. Tehnoloogiakaart viimistluse kohta
Todohutusnduete kirjeldus ja tddkohaorganiseerimine
Kasutatud kirjanduse loetelu

Kokkuvote

9.1. Fotod valminud tootest

4.4 Eksamitoo seletuskiri dokumentatsiooni edastamine hindamiskomisjonile.

4.4.1

4.4.2

443

4.4.4

4.4.5

4.4.6

Seletuskiri koostatakse elektrooniliselt ja salvestatakse pdf failina. Fail nimi kirjeldatakse
jargnevalt: “taotlemise aasta; Oppeasutuse nimi, siis kutse taotleja Perekonna ja eesnimi, kutse*
(nditeks: 2020Tartu KHK Mart Tamm Ti4).

Kutsedpetaja teostab eksamitdo seletuskirja eelkontrolli. Veendumaks, et kutse taotleja poolt on
koik vajalikud punktid piisavalt kirjeldatud ja vastavad punktis 4.3 toodud loetelule.

Eksamit6o seletuskiri esitatakse 20 pieva enne eksamitoo suulist esitlust kutse andjale, ilma
kokkuvéteta, kutseopetaja/ kutsedppeasutuse voi tdéomaailmast kutset taotleja poolt kutse andja
e-posti aadressile: info@furnitureindustry.ee voi monel muul hindamiskomisjoniga kokkulepitud
viisil.

Kutse taotlejale tagastatakse hindamiskomisjoni poolt seletuskirja hindamisleht hiljemalt 15
pdeva jooksul.

Eksamitdo toote valmistamine toimub ldhtuvalt seletuskirjas esitatud andmestikust.

Eksamitoo 10plik seletuskiri esitatakse 2 toopéieva enne eksamitdo suulist esitlust kutse andjale,
koos kokkuvdte ja vihemalt 3 toodet enim iseloomustava fotoga, kutsedpetaja/
kutsedppeasutuse vOi toOmaailmast kutset taotleja poolt kutse andja e-posti aadressile:
info@furnitureindustry.ee voi ménel muul hindamiskomisjoniga kokkulepitud viisil.




4.5 E-test (vajadusel paberakandjal test).

4.5.1 E-testi eesmidrk on kontrollida kutse taotleja kompetentsust puidutddtlemise tehnoloogia,
kasutatavate materjalide, puidutédtlemisseadmete, todtlemisreziimide ja tehnoloogiate tundmise osas.

4.5.2 Kutse taotleja sooritab erialaiilesannetel pohineva e-testi ja selle sooritamiseks ettendhtud
kontrollaeg on max 30 minutit vastavalt hindamiskomisjoni otsusele.

4.5.3 E-testiga sooritab kutse taotleja kirjalikke iilesandeid kutsedppeasutuses, mis koosneb
valikvastustega kiisimustest, materjali koguse ja véljatuleku arvutamisest, detaili valmistamise
tehnoloogia kirjeldamisest ning erialaste tekstiilesannete.

4.5.4 E-test teostatakse kutseandja poolt kindlaks méiratud ajal elektroonilises keskkonnas
(voimaluste puudumisel paberkandjal). Teooriacksami kiisimused on avalikud, nendega saab
tutvuda kutse andja kodulehel:
https://testid.edu.ee/eis/lahendamine?rid=9343939634062406 &sort=ylesanne.id&id=&aine=tisler&aste=
&kvaliteet=&teema=&alateema=&ylkogu_id=&testiliik=&keeletase=&lang=&kysimus=&otsi=Otsi

4.5.5 Positiivne tulemus eeldab 60% testipunktide saavutamist maksimaalsest voimalikust sooritusest.

4.6 Eksamitoo esitlus ja suuline intervjuu.

4.6.1 Eksamitoo 10plikuks hindamiseks on esitlus, mis toimub kutseeksami paeval kutsedppeasutuses.
Kutse taotleja esitab oma toote koos eksamitoo viljatriikkiga, mis sisaldab kokkuvoétet ja
vihemalt kolme fotot tootest kolmes seda enim iseloomustavas vaates hindamiskomisjonile
kutseeksami péeval.

4.6.2 Eksamitoo esitluse ja intervjuu pikkus on iihe kutse taotleja kohta orienteeruvalt 20 minutit.

4.6.3 Eksamitoo esitlus. Kutse taotleja tutvustab oma eksamitddd, esitleb toodet, selle valmimise
protsesside ning vajadusel vastab suuliselt hindamiskomisjoni liikmete kiisimustele
toOprotsesside, todohutuse ja teiste todga seotud teadmiste kohta.

5. Hindamisjuhend hindamiskomisjonile
5.1 Hindamiskomisjoni litkmetele tutvumiseks materjalid, enne kutseeksamit:

o Tisler, tase 4 kutsestandard

e Tisler, tase 4 hindamisstandard
o kutse andmise kord !

e hindamise iildine informatsioon
o hindamiskriteeriumid

¢ hindamismeetodid

o hindamisiilesanded

¢ hindamise korraldus

1 EMTL kutse andmise kord , Tisleri, puidupingioperaatori, CNC puidutéotlemiskeskuse opraatori ja pehme mo6bli valmistaja“ kutse_04.05.2020
otsusega nr 6-4/18. https://furnitureindustry.ee/wp-content/uploads/2020/05/puiduerialade-KUTSE-ANDMISE-KORD 04.05.2020-nr-6-418.pdf




o hindamisel kasutatavate vormidega.

5.2 Hindamise ajal 1ahtuvad hindamiskomisjoni liikmed jargmistest asjaoludes:

5.2.1 jélgib igat kutse taotlejat hindamisprotsessis personaalselt,

522

523

524

5.2.5

5.2.6

teeb iga kutse taotleja kohta marked hindamisvormides,
cksamitdo seletuskirjas esinevate puuduste kohta koostatakse {ihine dokument,

eksamitoo esitluse ja intervjuul kéigus esitada vajadusel tépsustavaid kiisimusi
hindamiskriteeriumide tditmise osas,

kutseeksami hindamine toimub vastavalt hindamiskriteeriumi jérgi,

kutse taotleja kohta vormistatakse loputabel, arvestades kutse taotleja hindamistulemusi iga
hindamiskriteeriumi kohta.

5.3 Hindamiskomisjon teeb kutseeksamite tulemuste pShjal koondtabeli kutse taotleja kohta ja need esitab
ettepaneku puiduerialade kutsekomisjonile, kes kinnitab/ei kinnitab kutseeksami tulemused.



Lisa 1
6. Vormid hindajatele

Juhend ja hindamistabel seletuskirja hindajale

Seletuskiri esitatakse hindamiskomisjonile 20 pdeva enne kutseeksami toimumist. Esitatud seletuskirjad
vaadatakse hindamiskomisjoni poolt iile 15 kalendripdeva jooksul peale esitamist. Kutse taotlejale tagastatakse
seletuskirja hindamisleht (tdpsustavat iile vaatamist enam ei toimu hindamiskomisjoni poolt).

Hinnangulahtrisse mérgitakse (T) vastavus toendamise korral, (I) mérgitakse osalise/vihese erinevuse puhul ja
(O) mirgitakse kui noue ei ole tdidetud ja tihendab automaatselt libikukkumist. Seletuskirja pdhjal
hinnatakse eelnevalt kriteeriumid 1-17, 18-21 enne esitlust vajadusel korrigeeritakse puudulikke hinnanguid
esitluse kédigus.

Seletuskirja hindeleht hindamiskomisjonile Lisa 1

SELETUSKIRJA HINDAMISLEHT ,,Tisler, tase 4% .........cccecueuue. 2021 (dppeasutus ja aasta)
T-néuded taidetud, vastavus tdendatud; |—osa|ise|t/vé hese erinevuse puhul tdendatud; O- margitakse kui ndue ei ole taidetud
Mittevastavuse v3i osaliste/vaheste puuduste korral tehakse kommentaari/méarkuste lahtrisse selgitav kirje

Taotleja on kohustatud esitama I6pliku dokumentatsiooni, koos kokkuvdttega toote valmistamisest, kutse andjale hiljemalt 2 té6p&ev enne esitlust, muul
juhul eksam katkestatakse ja hinnatakse MT (t8endamata).

Taotleja nimi:

Jkr. . . Kommentaarid , markused, puudused
Hinnatavad parameetrid o “
nr kui ei vasta nduetele.

Hinnang
(T,1,0)

tiitelleht ja sisukord

sissejuhatus

materjalide valik

konstruktsiooni p&hjendus

koostejoonis, 16iked, sGlmed

koostu joonis

taispuitdetaili joonis

kilptetaili joonis

O |0 | Nt |[bd|[wWw|[N]|F

toorikute ja detailide loetelu

iy
[N

lahtildikuskaardid

Jany
N

materjalikulu ja -maksumuse arvustused

iy
w

TK taispuidust kilpdetaili kohta

[N
>

TK taispuidust lattidetaili kohta

Jany
[%2]

TK viimistlemise kohta

iy
()]

TK koostetodde kohta

17 [to6ohususndete ja tookoha kooralduse kirjeledus

Hinnatakse eksamitd0o 16plikul esitamisel

18 |Kasutatud kirjandus

19 |Kokkuvdte ja fotod eksamitoost

20 [T60 on estatud téhtaegselt

21 |KOKKUVOTTEV HINNANG: tdendatud (T)/t6endamata (MT)

Hindamiskomisjoni esimees: Hindamiskomisjoni liikmed:

Eneli Org

Luhend TK-tehnoloogiakaart



Juhend ja hindamistabel toote praktilisele teostusele ja esitluse hindajale

Lisa 2

Praktilise t66na valminud toote hindamine toimub enne esitlust. Aluseks voetakse seletuskiri, eksamiiilesande-
ja puidutootlus ndouded mooblittoodetele.
Hinnangulahtrisse maérgitakse (T) vastavus tdendamise korral, (I) lisaselgitusi voi tdiendavat pohjendamist
ndudvate puuduste esinemisel ja (O) mirgitakse kui néue ei ole tididetud ja tihendab automaatselt
libikukkumist. Kokkuvdttev hinnang tegevusnditajatele kujundatakse hindamiskomisjoni poolt esitluse 15puks.

Eksamitoo praktilise teostuse ja esitluse hindamisleht

Vastavus seletuskirjale ja iildistele

nduetele
0 = A Mairkused s
2 2 B o= s
S | 282/ 2| =|g|8]2 = 2| Esitlusel kiisitletavad | € <
«s@gg:«s88-—gom . .|l e g
8 |95z &2|=|=]| |22 £ |puudused lisatdendamist | £ 3
. . B %\. 2 s 2| | & jj S| 8 2| vai selgitusi vajavatest | = .= ~
Taotleja nr voi 2 | ¢ 2 Bl & 2l gl 8 Z 0 &
L 2 |5 d2| 2| = ol =S| 53 tegevusnditajatest £-s
nimi = oYz Z|2| 8|2 8|3 s . s ~2
R EEEIRYE: Z|E| 2| = %«, (veerud 4 kuni 11). S =
g gg% Zlal3g z|Z = §§° Veergude 3 ja 12 gg
2 E.Em S8l 5 :§ = §8§ nduded peavad olema CE:
. 2] ~ oy
jr 2 8 = > = = | tdendatud praktilise s
k L > to0ga/tootega. 2
1 2 314 |5]6|7(8]9 1011 12 13 14
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

10



Lisa 3

Hindamise koondtabel

|nynd asiwelrioos
911w sn3|eS

koigis osade téendamata

6 osas tdendamata

B12WER}II00S
1QA PNUB}LIOOS :SNS}0
1uofsiwoysiwepulH

sooritanud

sooritamata

sooritamata

(LIN) pniepuagy
SIW 19A (1)pmepuagy
:3ueulypuooy

T

MT

MT

(L) pniepuagy
SIW 19A (1)pmepuagy
:8ueuuly nnfasa1u|

MT

MT

(LIN) pmepusol

SIW 19A (1)pmepuagy
:8ueuuly asnpse ef

Q01 asl|jeld gQUWesy3

T

MT

%09
PU3AE] ‘9% SNW3|N} 1359)-3

78%

52%
65%

(L) pniepuag a3iw 10A
(1)pmepuag) :8ueuuly
elJ1}sn19[as oouwesy3

T

MT

T

Taotleja
nr voi nimi

11

1.2
13

jrk

10
11
12
13

14
15

16
17
18
19
20
21
22

23

24
25

26
27
28

11



Oppeasutuse nimi

Toote nimetus
Eksamitoo

i

(kutse taotleja nimi)

Tallinn 2020

12

Lisa 4

Juhendaja: (nimi)



Lisa 5

Sisukord
Sissejuhatus
Materjalide valiku ning konstruktsioonide pdhjendus
Joonised tootest
4.1. Koostejoonis tootest
4.2. Koostu joonis
4.3. Taispuitdetaili joonis
4.4. Kilpdetaili joonis
Detailide (puidust) ja toorikute loetelu ning lahtildikuskaardid
Puitmaterjali kulu ning maksumuse arvutamine
7. Toote valmistamise tehnoloogia kirjeldus
7.1. Tehnoloogaikaart tdispuidust kilpdetaili valmistamine
7.2. Tehnoloogiakaart tiispuidust lattdetaili valmistamine
7.3. Tehnoloogiakaart koostetdode kohta
7.4. Tehnoloogiakaart viimistluse kohta
To6ohutusnouete kirjeldus ja tddkohaorganiseerimine
Kasutatud kirjanduse loetelu
10. Kokkuvote

10.1. Fotod valminud tootest

bl S

SN

o >

Sisukorras peab olema esitatud koik hinnatavad osas, lehekiilje numbrid peavad olema nummerdatud ja
dra ndidatud sisukorras (erandina graafilised joonised, kui on kirjeldatud joonise nimetusega ja viidatud
lisadena kirjaliku t66 10pus).

13



Tehnoloogiakaart masint6o

Oppija :

Lisa 6

Toote nimetus

Materjal:

Tooriku
mootmed:

Materjali kogus
toorikus:

Detaili
mootmed:

Materjali kogus
detailis:

Viljatuleku %:

Valmistamise
tingimused:

Nr. | Operatsioon voi siire

Toovahendid

toopink voi
tookoht

mootmis-,
kontrollimisv
ahendid

masinloiku
r, toOriist

Seadistusvahen
d ( tugi- ja
suunamisseade,
rakis, Sabloon)

Juhised,
seadistusmoodud

14




Tehnoloogiakaart (koostetood)

Oppija :

Toote nimetus :

Toote
mootmed:

Valmistamise tingimused:

Operatsioon

Toovahendid

toopink voi | tooriist- voi

t60koht

mootmis-,
kontrollimisvahendi

d

vahend

Juhised,
seadistusmoddud

Tehnoloogiakaart

Oppija :

Toote nimetus:

Viimistletava detaili / koostu nimetus:

Mootmed:

Viimistluskatte liik:

Kattematerjal (liik):

Valmistamise tingimused:

Nr

Operatsioon

Toovahendid

tookoht toovahend

Juhised

15




DETAILIDE JA TOORIKUTE LOETELU

Lisa 7

TOOTE NIMETUS: .ottt
DETAILI MOOTMED TOORIKU MOOTMED
DETAILI MATERJAL . o | s ”

N N
o NIMETUS 2 | 3 » D |z |5 A >
> <|% |2 |Z2|<|g |2 |Z
| X < < | ¢ | X < <
= ~ — o~ = A~ — o~

16



PUITMATERJALI KULU ARVESTUS

Tootenimetus :

OPPIJAL v
Oppeaasta: ..............

Saematerjal

Lisa 8

Tooriku andmed ja mdodud

Tooriku
maht

Nimetus

Puuliik

TK
arv

Pikkus
(mm)

Laius
(mm)

Paksus
(mm)

m3

Juurdeldikus
koefitsient

Saematerjalide
mahud

m3

2

3

4

5

6

7

el

10

<N QN (B W N = =R~

Plaatmaterjal

Tooriku andmed ja mdodud

Tooriku
pindala

Nimetus

Puuliik

TK
arv

Pikkus
(mm)

Laius
(mm)

Paksus
(mm)

m2

Juurdeldikus
koefitsient

Plaatmaterjalide
kogused

—_—

2

3

4

5

6

7

O

10

—_

17
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